[bookmark: _Toc194310445]第三章 技术、服务及其他商务要求
一、为湖北香青肥料科技有限公司提供一项钾肥反应炉大修服务，具体需求如下：
	项目
	单位
	数量
	施工内容
	工期（天）
	备注

	钾肥反应炉大修
	台
	4
	1.砌炉墙砖
	110
	反应炉维修工具（切割机、搅拌机等）由供应商自备。

	
	
	
	2.砌碳化硅球顶砖
	
	

	
	
	
	3.支木模（含模具）
	
	

	
	
	
	4.砌拱顶砖
	
	

	
	
	
	5.砌燃烧室砖
	
	

	
	
	
	6.铺硅酸铝毯保温材料
	
	

	
	
	
	7.铺珍珠岩保温材料
	
	

	
	
	
	8.更换耙臂
	
	

	
	
	
	9.更换炉芯保护片
	
	

	
	
	
	10.更换耙齿砖
	
	

	
	
	
	11.更换保持器
	
	

	
	
	
	12.更换卡瓦
	
	

	
	
	
	13.更换氯化钾分布器
	
	

	
	
	
	14.更换硫酸分布器
	
	

	
	
	
	15.更换中心筒上盖
	
	


[bookmark: OLE_LINK29]二、服务期限：维修总工期110天，每2台反应炉为一组，每组工期55天，工期以供应商接到采购人通知，施工人员进场施工开始计算。
三、履约地点：湖北香青肥料科技有限公司姚家港厂区。
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]四、施工要求：
（一）反应炉施工要求
1.反应炉砌筑顺序，炉墙—碳化硅制模—砌筑号碳化硅球顶砖—砌筑烟道室的拱顶砖—砌筑燃烧室—砌筑炉顶保温层。
2.所以部位砌体砖材需要加工时，一律采用机器切割加工，杜绝人工截断，异形砖材确需要人工加工时，需请示同意。
3.砖结构砌筑时，尤其砌筑重要部位的碳化硅球顶砖时需按国家有关施工定额限量砌筑，每人每天的砌筑量，原则上控制不超过国家窑炉工程施工定额 90％的范围内，以确保工程质量。
4.各种耐火泥的保管、搅拌均需要隔离开一定的距离，所使用的工具严禁混用，以防相互污染。同时和泥的场所要清洁，防止外来 的杂物、泥土对耐火泥造成污染。
5.浇注每次只能1.5～2㎡，根据浇注厚度计算浇注料用量，然后倒入一台或多台搅拌机中，预先干混至少2 分钟，再按要求比例加入新鲜的洁净水，搅拌均匀后才可浇注。浇注时的落差不得大于1.5m，然后用振动棒捣实，直至表面出浆，不得留有死角。
6.耐热烧注料模具必须采用木模，支模要牢固，保证施工过程中不走形、不漏浆，物料倒入模框内应立即用振动棒分层振实。每次支模高度以 300～500mm 为宜，振动间距以 250 毫米左右为宜，当浇注料表面翻浆后，振动棒应慢慢抽出，避免浇注料衬体出现空洞。
7.浇注料施工采用分段支模的办法进行施工，各段浇注料施工间隔时间应小于20 分钟，在此时间内可在已施工好的浇注料表面盖上湿布。
8.各种模具施工前必须予以处理，模板表面应清洁，木模施工前先用水润湿。
9.施工完毕后应及时进行养护，保持表面湿润，养护时间至少一天，然后让其自然干燥。
10.脱模时间要根据浇注料初凝时间及强度等实际情况而定，一般夏季为 8～16 小时，冬季为 16～24 小时。
11.各种拌料设备，浇注部位均应保证清洁，不准有灰尘、焊渣等任何杂物，施工后衬体不准出现断面分层现象，施工时间应尽量缩短，已初凝甚至结块的浇注料绝对不得倒入模中，更不得加水搅拌再用。由于烧注料的时效性强，所以必须整袋地使用，所用水源必须清洁，不准使用污水、泥水和工业废水。
12.泥浆的粘结时间、初凝时间、稠度及用水量，水量要称量准确，调和要均匀，随调随用，已经调好的水硬性和气硬性泥浆不得再任意加水使用，已经初凝的泥浆不得继续使用。
13.调制不同质别的泥浆要用不同的器具，用后应及时清洗，调制磷酸盐结合泥浆时要保证规定的用料时间，随调随用，已经调制好的泥浆不得任意加水稀释，不得与金属壳体直接接触。
14.砌砖要求砖缝平直、弧面圆滑、砌体密实、砖环与筒体同心， 砌筑不动设备的砖衬时，泥浆的饱满度要达到95%以上，砌砖时严禁使用铁锤敲打。
15.砌砖时应禁止出现以下通病：错位、倾斜、灰缝不匀、爬坡、离中、垂缝、通缝、张口、脱空、毛缝、蛇形弯、砌体鼓包、混浆、大小头倒置、缺棱缺角等。
16.砌筑不动设备的耐火隔热复合衬里时，要分层分段砌筑，严禁混层混浆砌筑。
17.耐火砖衬中的膨胀缝必须按设计留设，不得遗漏，膨胀缝的宽度不能出现负公差，缝内不得留有硬块杂物。
18.重要部位和外形复杂部位的衬里应先进行预砌筑，砖衬中留设的外金属件，要用异形砖、浇注料或耐火纤维棉封闭，严禁直接暴露在热气中。
19.锚固砖严格按设计规定留设，不得遗漏，挂孔周围不得使用有裂纹的锚固砖。
20.干砌用的接缝钢板，其厚度控制在 1.5～2mm，要求平整、不卷边、不扭曲、无毛剌，每块板宽应小于砖宽约 10mm，砌筑时钢板不得超出砖边，不得出现钢板探空和搭桥现象。
21.所有的耐火材料砌筑完成后，应进行验收。分别检查砌体的 外形尺寸、衬厚和中心线，材料使用情况，膨胀缝是否符合要求，砖缝是否匀称平直，垂直度和表面平整度，工艺设施及孔洞等，外观检查应无异常。
22.养护
22.1 设专人负责此项工作。浇注料硬化后立即开始进行养护，不得中途间断。养护期经常观察，及时洒水和盖好覆盖物，以保持浇注结构物的表面潮湿。
22.2 对于大体积的结构物和炎热夏季施工，需洒水降低结构物温度。
23.搅拌
[bookmark: bookmark15]23.1 浇筑用料应防夏日的曝晒和冬季的冰冻。设专人负责准确计算，依序加入，一般应按整个包装单元（袋、桶）加入，否则按四分法分割，以求物料的均匀性。
23.2 物料的搅拌要使用强制式搅拌机，尤其是高档和钢纤维的 浇注料应用强制式搅拌机。
23.3 搅拌容器应保持清洁，每次用水冲去残存物，使用完毕要进行彻底的清洗。不得把已搅拌好的浇注料再掺入干料中重拌。严禁凝结后的浇注料加水再搅拌，结硬的料子应坚决弃去。
（二）炉内件施工要求
1.施工顺序，安装炉芯保护片—耙臂—保持器—耙齿砖—卡瓦—氯化钾分布器—硫酸分布器—中心筒上盖。
2.装耙臂时，做好炉床防护（垫模板），必须保证 4 只耙臂的角度相同。如有的耙齿砖过低，须用切割机切掉耙齿砖过低的那部分。
3.焊接硫酸分布器时，采用间歇焊接（焊5分钟，停5分钟）， 防止硫酸分布器开裂。
4.焊接前，须对焊条加温，并把焊条放置在焊条专用保温桶里。
5.安装保持器时，须预先把耙齿安装在保持器中，不允许先安装保持器再安装耙齿。
6.氯化钾分布器须安装在炉子中心，保证分布器的2 个溜槽分布相同量的氯化钾。
五、验收标准与时间：
[bookmark: OLE_LINK1]（一）供应商须在工期内完成反应炉大修服务，且维修后反应炉能满足采购方使用要求。
[bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK11]（二）‌结构尺寸允许偏差‌
1.‌水平与垂直偏差
水平方向允许偏差≤8mm（炉墙、炉底）‌；
垂直度偏差每米≤5mm/m，全高≤10mm‌；
基础砖墩高度偏差每米≤5mm/m，全高≤10mm‌。
2.‌表面平整度
炉墙表面、拱脚砖下表面、炉底表面平整度偏差≤5mm‌。
3.‌砌筑尺寸
矩形炉膛长/宽允许偏差±10mm，对角线偏差±15mm‌；
拱顶跨度允许偏差±10mm，拱脚高度偏差±10mm‌；
孔洞中心位置偏差≤5mm，外形轮廓尺寸偏差±10mm‌。
（三）‌砖缝厚度要求‌
方形耐火砖砌体砖缝厚度偏差≤5mm‌；圆形耐火砖砌体砖缝厚度偏差≤5mm‌。
（四）‌材料与施工质量要求‌
1.‌砂浆配制与使用
不同品种不得混用‌，砂浆应随拌随用，使用时间不超过3-4小时（高温时缩短）‌。
2.‌耐火砖砌筑工艺
砖型选配合理，避免错缝≥3层‌；
耐火砖砌体需紧靠永久层，表面不平整度≤5mm/2m‌。
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK14]（五）供应商所有施工完成后采购方30天内办理验收。
（六）双方不得擅自变更本合同约定的验收要素。
六、质保期：自验收合格之日起一年。
七、费用的支付与结算：
结算条件与方式：本项目经采购方办理验收合格后，供应商开具有效增值税专用发票，采购方30日内通过网银转账方式进行结算，结算金额为合同总金额的97%，余款3%留作质保金，质保期满一年后无质量问题无息付清。
八、供应商需知
供应商应结合市场价格进行合理报价，如以明显高于市场的不合理价格进行报价的，供应商应合理说明并提供相应证明材料，否则视为无效报价。如供应商相互串通，以明显高于市场的不合理价格进行报价并使得其中一名供应商中标的，该中标无效。采购人有权将涉事供应商列入不良行为供应商黑名单并采取禁入措施；同时，涉事供应商因此给采购人造成损失的，还应承担损失赔偿责任。

