[bookmark: _Toc514013133]全自动PAC智能（粉末）投加装置技术参数
1.1 [bookmark: _Toc32754671]PAC投加装装置
1.1.2供货范围：
拟按加药间为单元系统采购，即供货商应对，PAC（粉末）投加系统的技术性能、设备性能全部负责。直接使用投加PAC粉剂（不需要预先配置、要求经过连续计量的粉剂和水直接溶解，即时使用，要求溶解的溶液1~2分钟内进入投加点）、应对PAC药剂高腐蚀、易受潮、易粘附、易板结保证投药能力。
全自动PAC智能（粉末）投加系统应成套地配备，安全、有效及可靠运行所需的附件。主要包括地埋式上料装置、储存料仓装置、PAC 专用粉体连续精确计量混合系统、干粉下料排放器、粉尘再循环回收单元、溶解水位控制器，空气下料阀，进水电磁控制阀、进水流量控制阀。投加系统全部工艺设备的连接管道、管道支架、管件以及电气、控制、仪表设备、电控箱、控制电缆均由供应商配套供货。
★1.1.3设备技术参数
	1
	全自动PAC智能（粉末）投加系统
	

	
	数量
	1套

	
	安装位置
	加药间

	
	处理介质
	污水

	★
	投加能力
	4~80kg/h

	
	药剂种类
	PAC粉末

	
	外形尺寸
	1850*1600*3200mm

	★
	药剂溶解方式
	PAC 粉剂连续计量、即时混合溶解（不采用预先配置成溶液的方式）、要求经过连续计量的粉剂和水直接溶解，即时混合使用，（计量固含量确定浓度），要求即时溶解后的溶液1~2min内投入投加点。

	
	进水流量
	0~4m³/h

	
	进水压力
	0.2~0.5Mpa

	
	成套设备重量
	＜900 kg

	★
	上料方式
	地埋式螺杆自动上料

	★
	粉体连续精确自洁计量装置
	投加精度＞3‰  

	★
	杂质分离装置
	分离直径＞0.8mm

	★
	PAC专用溶解程度控制器
	即时溶解时间<3S

	★
	粉尘再循环回收单元
	粉尘回收效率>98%

	
	防板结震动装置
	频率5次/秒、振动力＞20kg

	
	储料仓
	V≥0.8m³

	
	材料
	

	
	全部结构
	不低于SS304

	★
	主料仓
	材质SS304   内壁PVDF涂层＞0.5mm

	★
	高速混合装置
	材质SS316 

	
	计量料仓V≥0.1m³ 
	材质SS304   表面氟碳漆

	★
	上料螺杆
	材质SS304 

	
	上料螺筒
	材质SS304   内衬四氟乙烯

	★
	多螺旋自洁螺杆
	材质SS304   螺杆表面8K镜面处理

	
	气动蝶阀
	材质SS304   内衬聚四氟乙烯

	★
	螺杆、搅拌器密封
	反推出型密封 

	★
	运转噪音
	≤80dB，1m附近测量

	
	电机
	详见清单

	
	额定电压
	AC 380V 50Hz

	
	防护等级
	IP55

	
	控制系统（硬件集成和软件编程）
	

	
	数量
	1套

	★
	PLC
	S7-1200

	
	触摸屏
	电源DC 24V  ＞12寸

	
	电源电压
	AC 380V 50Hz

	
	控制电压
	DC 24V

	
	主要功能
	联动启动/停止全套设备

	
	主要功能
	数据统计分析  报表生成  报警 

	
	主要功能
	定投模式



1.1.4设备清单9（单套）
	编号
	名称
	规格
	材质
	单位
	数量
	备注

	一、
	自动上料装置
	
	
	
	
	

	1
	上料螺杆、螺筒
	L=3800 DN133 垂直上料
	SS304
	套
	1
	

	2
	上料电机
	N=2.2KW  Hz=50
	
	套
	1
	

	3
	投料仓
	非标件 内表面PVDF图层
	SS304
	套
	1
	

	二、
	粉体连续精确计量单元
	
	
	套
	1
	

	1
	计量料仓
	非标件 内表面PVDF图层
	SS304
	个
	1
	

	2
	PAC粉体连续精确计量装置
	非标件（镜面多螺旋、专用反推式密封圈）
	SS304
	套
	1
	

	3
	粉液混合器
	非标件
	SS304
	台
	1
	

	4
	伺服电机
	N=0.75KW
	
	台
	1
	

	5
	称重传感器
	MT1260-200kg
	
	台
	1
	

	三、
	高速粉体连续溶解投加单元
	
	
	套
	1
	

	1
	多级高速粉体连续溶解连续投加泵
	Q=6.6m³/h、H=15M
	SS316
	套
	1
	

	2
	投加泵电机
	N=1.1kw Hz=50
	
	套
	1
	

	3
	溶解程度混合分离控制装置
	非标件
	SS316
	套
	1
	

	4
	渣粒反冲装置
	非标件
	SS316
	套
	1
	

	四、
	储存料仓
	
	
	套
	1
	

	1
	料仓
	V=0.8m³ 内表面PVDF涂层
	SS304
	个
	1
	

	2
	防板结搅拌装置
	非标件
	SS304
	套
	1
	

	3
	防板结震动装置
	
	
	套
	1
	

	4
	料位称重传感器
	PS7-500Kg
	
	套
	4
	

	5
	搅拌电机
	N=1.5KW Hz=50
	
	台
	1
	

	6
	粉尘回收装置
	
	UPVC
	套
	1
	

	7
	气动蝶阀
	DN159
	内衬四氟
	台
	1
	

	五、
	管件、手动阀门
	
	
	
	
	

	1
	电动调节阀
	DN32
	SS304
	个
	1
	

	2
	涡轮流量计
	DN20
	SS304
	套
	1
	

	3
	减压阀
	DN20
	铜
	套
	1
	带压力表

	4
	不锈钢常闭电磁阀
	DN32
	SS304
	套
	1
	

	5
	球阀
	DN25
	UPVC
	套
	1
	

	6
	球阀
	DN32
	UPVC
	套
	1
	

	7
	管、及管件
	DN25 DN32 DN50
	UPVC
	批
	1
	

	8
	出药流量计
	
	
	台
	1
	

	六、
	安全报警系统
	
	
	
	
	

	1
	断药检测仪
	DN32
	SS304
	套
	1
	

	七、
	控制系统
	系统功率N=1KW
	

	
	
	

	1
	触摸屏（15寸液晶控制触摸屏）
	15寸液晶控制触摸屏
	
	套
	1
	

	2
	PLC
	S7-1200
	
	套
	1
	

	3
	称重计量模块
	静载型 可接1路信号
	
	套
	2
	

	4
	控制柜
	主要元器件施耐德
	
	批
	1
	

	5
	机壳
	非标件1850*1600*3200
	
	套
	1
	



1.1.5工作原理：
PAC粉末由地埋式上料装置通过上料螺杆输送到储存料仓，投加设备料仓应采用连续显示仓内余料的重量料位计，仓底集料螺杆和料仓之间采用防止PAC粘附的特种反推件密封，料仓底部采用充气式防板结器，出料口有活化器，气动蝶阀控制下料，手动设定投药量，再把PAC粉末输送到粉体高速混合装置（无需预先配成液体，避免药剂提前水解）即时高速混合溶解后，将药液输送到投药点。从而在实现灵活调整溶液浓度
全自动PAC粉末投加装置系统及辅助设备、仪表等所有的配电、控制均由设备公司成套提供，并保证整个系统能正常、安全运行。
[bookmark: _Toc532644672][bookmark: _Toc530978513]1.1.6电气与控制
[bookmark: _Toc457328646][bookmark: _Toc458703474]PAC智能投加系统电控柜，防护等级IP42，柜内应设有有断路器、接触器、电机保护器、变频器/伺服驱动器、PLC、手/自动转换开关、开/停按钮、开/停/故障指示灯等。
电控柜（箱）应能满足以下技术要求：
1、在电控柜（箱）上实现手动/自动控制的切换功能
2、电控柜（箱）内除要有实现开/停及保护功能的有关元件外，在箱面上应设有开/停按钮，状态指示灯。
3，所有变频器/伺服驱动器具有通过端子外接的4~20mA电流信号模拟量输入输出口。
4，电控箱转接泵体冲程伺服控制器4~20mA电流信号模拟量输入输出口至箱体内接线端子。
承包商应提供电气控制柜（箱）并满足控制要求。
PAC智能投加系统成套电控柜（箱）主要功能：为加药间PAC投加系统工艺设备提供配电、控制、保护，并完成该系统设备的就地操作及工况显示；保护要求：短路、过载、设备配套的各种特殊保护；主要电气元件：断路器、接触器、变频器及电抗器、伺服电机、中间继电器、转换开关、按钮、指示灯（LED光源）等。
本自控系统主要用于PAC智能加药系统的生产控制、运行操作、监视管理。控制系统不仅要有可靠的硬件设备，还应有功能强大，运行可靠，界面友好的系统软件、应用软件、编程软件和控制软件。PAC智能加药系统，所有运行参数集中在一个控制界面，可以在该界面内监控所有运行参数，具有730天运行参数的存储功能，分别每5分钟一次记录流量、实际加药量、千吨水耗药量、累计加药量以电子表格形式保存。
系统的可靠性：
自动控制及远程监控的功能实现由供货商进行编程、调试及调通。供货方有义务提供买方集成中控系统所需的技术资料，协助买方完成全厂中控系统集成工作。
厂家配套提供的PLC系统需包含通信接口、通信协议（以太网TCP/IP）等，系统集成商与厂家充分协调、配合，将系统内所有设备及仪表工况信号在中控室集成到全厂自控管理系统中。
★1.1.7 安全报警系统
系统对设备，水质信息参数等进行实时监控。完善的报警根据设定参数即时报警，以保证生产安全，平稳运行。报警信息包括但不限于：
1、缺水报警
2、料仓高低位报警
3、连续计量装置粉末中断报警
4、精确计量装置补料失败报警
5、电机故障报警
[bookmark: _Toc32754678]1.1.8验收与测试
[bookmark: _GoBack]承包商提供的所有设备必须通过制造厂内的测试、检验和安装现场的验收，并向业主提供测试报告（或在业主的参与下进行测试）。所有设备的验收和测试应符合采购文件有关条款的规定。
[bookmark: _Toc32754679]所有设备到达现场后，需根据相关标准、规范进行空载试车和满载试验，各项技术参数必须满足合同条款中的要求，并经质检、安全部门验收通过后方能交付使用。
1.1.9售后服务
售后服务具体内容如下：
1）质保期内，承包商应免费维修与更换缺陷部件。
2）承包商应所供设备保证性能良好、全新、质量合格，满足本工程项目使用要求。
3）承包商接到报修后，应承诺在2小时内作出响应，在24小时内派遣有经验的维修人员到现场提供免费维修服务；免费更换维修因材料或制造不合格而有缺陷的部件，免费进行相关的技术服务，直至故障完全排除，恢复正常为止。若非设备原因造成的损坏，可与业主沟通协商，酌情收取成本费。
4）为保证设备的正常运行，除按规定提供的有关零配件和备品备件之外，经使用方提出需要，承包商还应及时提供有关零配件等服务。

