无油螺杆鼓风机技术参数
1 基本标准
供应商提供的设备应符合下列基本标准，但不仅限于下列标准，还可能有许多采购方未了解的而被国际国内鼓风机制造行业普遍承认的标准，亦为本次采购的技术条件。采用下列标准时以最新版本为准。螺杆鼓风机定义：具有内压缩的特性，空气在吸入口到出口的过程中，压力即已建立。
ISO              国际化标准组织标准
IEC              国际电工技术委员会标准
ASTM  PTC-9      设备风机性能实验标准
ANSI             美国钢铁协会标准
NEMA             国际电器制造业协会标准
AFBMA            轴承使用标准
GB/T2888-2008    《风机和鼓风机噪声测量方法》
GB/T10178-2006   《工业通风机 现场性能试验》
JB/T10563-2006   《一般用途离心通风机技术条件》
GB/T1236-2000    《工业通风机 用标准化风道进行性能试验》
JB/T4364-1999    《风机配套消声器 性能试验方法》
JB/T3165-1999    《离心和轴流式鼓风机和压缩机 热力性能试验》
ISO1217-2009     《容积式压缩机 验收试验》
噪声检测标准      ISO2151和ISO9614-2误差±3dB(A)
轴功率根据ISO1217，第三版，附录C(GB/T 3853)标准测量，允许误差为+/-4％。
鼓风机噪音根据ISO2151和ISO9614-2标准测量，在距机组1米处测量,允许误差+/-3dB(A)。
鼓风机排气量根据ISO1217，第三版，附录C(GB/T 3853)标准测量，允许误差为+/-3％。
鼓风机排气含油量根据ISO8573-1 CLASS 0标准，出口空气含油量:100%无油
2 技术资料
（1）系统的总体布置图，图中需表明详细的技术规格、特性曲线、装配结构、零件材料以及设备的外形尺寸和安装、维修运行所需的空间要求。
（2）基础螺栓布置详图和土建荷载。
（3）制造和质保措施。
（4）设备的安装、运行、维修手册。
（5）电气原理图及备件表。
（6）供货商资格证明和五年以上同类设备供货和应用业绩。
（7）鼓风机噪音强度的测试资料。
3 货物需求
	序 号
	设备名称
	数量
	技术参数
	工作介质
	单价（元）
	总价（元）
	安装地点
	备  注

	1
	无油螺杆鼓风机
	3台
	Q=19.2 m³/min  
H=41kpa
P=≤18.5kw   变频
含一体式变频控制柜
	空气
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	鼓风机房反冲洗
	两用一备


螺杆鼓风机、电动机、进口过滤/消音器、驱动装置及其防护罩壳、出口弹性接头、进出风管道相关阀门（逆止阀、安全阀）、隔音罩、底座及其安装地脚螺栓、仪表和控制系统以及有效和安全运行所需的所有附件。
4 技术要求
（1）基本参数综述
	介质
	空气

	进口空气温度（最高）
	40℃

	进口空气温度（正常）
	20℃

	进口空气相对湿度（最高）
	80%

	进口空气相对湿度（正常）
	70%

	单台设计风量
	19.2 m³/min  

	风压(升压)
	41 kpa


	设备安装环境
	室内

	距鼓风机一米处噪声
	≤75分贝

	防护等级
	IP55

	绝缘等级
	F

	工作性质
	连续24h运转也可间断运行

	风机效率
	大于等于70%

	电机功率
	18.5kw

	电压
	50Hz AC380V 三相


每台螺杆鼓风机，每台鼓风机保证100%无油设计，可以连续24小时运行，低转速设计。每台鼓风机在设计条件下运行运行平稳。
鼓风机设备能够达到上述性能。鼓风机的设计时考虑了气流同步性以便两台或多台鼓风机能并联运行。在并联运行条件下，每台鼓风机能满足不同流量的调节需要并使每台鼓风机出口压力的安全余度保持相同，任何单台鼓风机的起动和停车不会影响其他鼓风机的气量变化。
螺杆鼓风机主机：
★1、螺杆鼓风机主机为采用内压缩的螺杆主机，不得采用扭叶罗茨风机主机代替。工作环境要求干燥通风，每日启动次数不小于20次，免维护使用时间不小于三年。每台鼓风机在设计条件下运行运行平稳，整机设计使用寿命为20年。指定流量工作点运行时，压力误差允许为±3%。风机进口室空气最高温度不大于40℃。主机组装前应达到静态平衡和动态平衡。
2、鼓风机叶轴由一体铸铁加工，为QT500材质,为了大幅度减小了压力波动和气流的反冲击，主机采用内压缩形式的双螺杆转子，工作时两转子相互啮合，随着转子的旋转，气体连续不断的从入口被压到出口。转子采用实心设计，可有效避免了空心转子在运行失衡时，因积聚在转子内部的吸入物所导致的振动。并且转子和轴由高强铸铁加工而成，其动平衡达到ISO 6.3的标准
3、安装在大径轴上的SKF精密轴承为大型滚珠式轴承，可延长鼓风机使用寿命；轴承采用SKF外球面辊子轴承，可以更好地适应皮带和联轴器以及齿轮箱传动，同时保持良好的对中性。SKF大型滚珠轴承保证鼓风机在额定载荷下使用寿命L10(100,000小时)，传动端使用并列角接触球轴承，齿轮端采用圆柱滚子轴承。轴承材料为GCr15，
★4、鼓风机的轴承和传动齿轮采用双飞溅式润滑，结构简单，运行可靠，不得采用油泵强制润滑，避免了采用润滑油回路系统带来的额外功率损耗。
合金钢斜齿轮传动，接触面积更大，传动更平稳，噪声小。螺旋合金钢制定的齿轮确保在任何速度下保持安静、平稳的机械作业。传动齿轮：高强度合金钢（20CrMnTi）斜齿轮，提供稳定、低噪声的精确传动。经高频淬火处理，采用磨齿加工制造，5级精度，使用寿命达到100000小时。齿轮传动装置和外壳体，由铸铁制造，具有足够刚度，在最大荷载时仍能保持轴的位置不动，齿轮壳体的部件精密加工，以使其与轴承安装。
★5、传动方式：
本设备因使用在滤池反冲洗工艺中，为减少频繁启停对主机和电机的冲击，主机与电机之间采用皮带驱动；
为提高皮带驱动的可靠性，皮带驱动设计的风机配备皮带自动张紧装置，不需经常调整皮带张紧度；皮带驱动需配备安全防护罩。
★6、为减少维护量及故障率，风机需采用飞溅式自润滑及全风冷式设计；
螺杆鼓风机主机须采用飞溅式自润滑设计，不接受外加油泵及冷却系统的强制润滑设计，减少设备的故障率及后续的维护费用。密封设计须保证风机在重负荷运转模式下100％无油；要求润滑油室和转子工作腔体分离设计，中间加装轴封。采用迷宫密封，保证风机可靠的提供无油空气。
输送气体无油：
润滑油室和转子工作腔体分离设计，中间加装轴封。采用了先进的迷宫密封，保证风机可靠的提供无油空气，延长了油封维护的间隔时间。
7、主要材质：
机壳：HT250    端盖：HT250     螺杆转子：QT500
齿轮：20CrMnTi
机壳部分：
采用大翅片结构，散热更好。且出口部分采用圆形设计，配合叶型及旋转方向，使气流的排出更平稳，并降低了噪声。壳体：高强度HT250材料整体铸造壳体，确保转子不会偏离，提供稳定的气量，用树脂砂铸造，时效处理。鼓风机壳具有250℃的设计温度和表压250Kpa的设计压力，接口进行机加工光滑平整，保证装配气密封。使用寿命可达200000小时。
★8附件设备描述
1.入口过滤消音器
进气过滤器与进气消音器作为一个模块一起设计制造，要求结构紧凑,入口过滤消音器对于10微米的颗粒的最低效率为98％。过滤器要设计有足够的过滤面积以减少压降,加上碳钢外壳的消音器一体式设计。
2.止回阀
对夹式, 对夹于风机出口处。是用以防止停机时系统高压气体倒流，使鼓风机转子反转，发生故障，同时防止系统灰尘倒流。鼓风机在额定流量通过阀门时，其压力损失小。
3.出口消音器
采用焊接成型的整体消音器，材质为普通碳钢加表面喷涂处理，出口消音器固定于整体底座上，与鼓风机联接。
4.出口弹性接头
采用橡胶膨胀节软连接, 采用卡箍连接与风机,耐温200℃以上。安装在风机出口处。
5.出口压力安全阀
 是系统上的一个保险装置，当系统工作状况异常，阻力高于额定值时，安全阀开启，将气体从安全阀排出，防止风机和电动机过载。
★6.变频电机
变频电机选用永磁变频电动机。功率大于最高温度工况下风机的轴功率。380V/50HZ/3P，防护等级IP55、F级绝缘、B级温升、B3安装。工作方式：24小时连续运转。
电机铭牌：包括型号、绝缘等级、功率、满负荷电流、转速、温升、制造厂名称和编号、电压、润滑说明及接线图。
永磁变频电机须采用东莞电机、无锡华达、河北电机等品牌。
 7.底座
  上述部件应在工厂装配完毕并固定在一个共同底座上，方便运输与安装。
 8.防震脚垫
   每台风机应配备合适的防震脚垫。
9.隔音罩
  隔声罩是采用薄钢板压制而成，隔声罩内壁镶衬吸音材料材料，所有对口结合面均有橡胶泡沫垫密封，隔声罩外表面采用静电喷塑工艺，隔声罩能拆卸方便，具有较好的隔声效果。里面装有独立风扇。
★10.变频控制柜
通过变频器调节风机风量,风机在出口压力不变的情况下，电机转速可调节范围30%-100%，并设置通讯接口，将状态信号上传至中央控制室，和接收中央控制室的指令，实现远程控制，达到无人化值守。
采用内置一体化的变频柜，要求采用智能PLC微电脑控制，7吋触摸屏，对电机的转速、电流、电压、频率、功率等进行控制和保护。控制柜预留RS485通讯接口，可实现远程通讯控制，便于后期与DCS中控系统通讯连接。
变频器为ABB、西门子或丹佛斯品牌。
注：本技术文件中所有标注★的为必须满足的技术要求（各供应商需要提供实物照片和符合技术标准承诺书）
设备出厂验收及售后服务
1 工厂检验
（1）制造工厂要有完善的质量检测手段和质量保证体系。所供货物的设计、制造、产品性能、材料的选择、材料的检验及产品的测试等，均按国内外通用现行标准和相应技术规范执行。
（2）空压机的试验和噪声测定，应满足下列规范要求：
《容积式压缩机验收试验》（GB/T3853-1998）
《容积式压缩机噪声的测定》（GB/T4980-2003）
（3）压力空气罐检验方法按标准GB150.1~GB150.4-2011《压力容器》（合订本）执行。
2运输要求
   供货商应将定单中规定的由供货商提供的货物的安装、调试和试运工具、配件和消耗品与货物一同发运。按合同规定的成套供货范围及时间将货物安全运到指定地点。
3竣工验收
由供货商、业主代表共同参加当地劳动部门的考核，考核项目由劳动部门代表与业主代表确定，发现质量问题，界定为非安装、操作不当的由供货商负责处理，至通过为止。
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（1）供货商应提供现场安装需要的特殊工具，钻修井废液处理装置的安装程序。
（2）供货商应派有经验的工程师到现场指导安装。当业主通知供货商要投产运行时，供货商应配合试运和调试工作。
（3）在质保期内，当设备出现故障或不能满足操作要求时，供应商应免费排除故障，直到采购方满意为止。当设备需要维修或更换部件时，在采购方的要求下，供应商应派有经验的工程师到现场进行技术支持。
（4）供应商（制造厂）在中华人民共和国境内常设服务机构，应昼夜24小时提供足够的备品、备件和技术服务。
（5）当采购方需要供应商提供服务时，供应商应在24小时内作出答复，（如必要）在48小时内派服务工程师到现场。
（6）在质保期内，供应商负责对采购方提出的质量异疑做出书面明确答复。确属质量问题时，供应商应及时采取保护措施且负责免费更换。并相应延长其保质期。
（7）产品寿命期内，供应商应确保所有零备件的供应。供应商对零备件的供应，国内调配时间不超过72小时。
（8）培训 
作为建议书的一部分，供货商应提供建议的培训计划大纲。培训计划应对设备安装、操作、维护培训内容、时间、计划进行说明，供货商培训说明应包括：
培训地点；
培训内容；
培训周期；
供货商建议的再培训活动。
（9）运行期间的服务 
供货商应提供作为建议书一部分的运行期间的服务说明，应包括：
售后服务人员名单（技术标书中应提供售后服务人员资质证书）；
服务担保；
供货商的协助人员（不在境内）所处的位置；
新员工的培训； 
供货商提供给此项目的其它内容和服务。
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 供货商应向业主提供如下的文件：
· 业绩表/跟踪报告；
· 安装简图，主要包括设备鼓风机总体外形尺寸、接口大小及方位、总重量以及主要部件重量等；
· 全部辅助系统的简图及技术说明，主要包括控制系统和电气系统等；
· 设备鼓风机的型号、规格等技术资料；
· 数据单；
· 制造、检测时间计划及内容；
· 与设计、制造、测试和检测相关的技术标准；
· 供货范围及界面、详细的供货清单，包括生产厂商、规格及型号等；
· 技术规格书应答书。
· 其它。
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定货后两周内，供货商应向业主提供如下图纸和文件（6份纸介和2份电子版）：
· 提供设备外形尺寸和安装详图、布置图、剖视图等；
· 总重量以及各部件重量；
· 设备鼓风机的详细技术参数；
· 详细的接口界面：配套工艺和工程接口清单，包括位置、坐标、连接方式、配管材料、配管内外径、接管工艺要求或建议；
· 详细的设备和材料清单，含生产厂商、规格及型号等；
· 其它。 
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设备鼓风机供货时，供货商应向业主提供如下图纸和文件（6份纸介和2份电子版）：
· 安装、使用说明书；
· 产品合格证
· 安装、操作维护手册；
· 质量证明文件（至少包括压力试验、化学成分、力学性能数据）；
· 检验、测试报告；
· 其它。
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按照本技术规格书购买的设备鼓风机均应根据定货单的条款和条件来提供。所有的设备鼓风机在质保期间保证不会出现材料、设计和制造工艺的缺陷。若在质保期间有任何上述缺陷，供货商应免费进行必要的更换和维修和装运以及现场劳务服务。供应商对分包方的质量保证付全部责任。
所有设备和部件的机械保修期为自设备开车验收之日起12个月，或者自设备交付之日起18个月，以在先结束的为准。在机械保修期内，供货商应免费提供易损件，在用户遵守产品使用说明书所规定的条件下，确因产品质量不良而发生不应有的损坏时，供货商应无偿地及时为用户修理或更换损坏的零件。
